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EQUIPAMENTOS PROFISSIONAIS

Equipamento de soldar PULSE-TIG / MMA /
NS-225PH AC-DC

Equipamentos de AC-DC soldagem TIG
Econémica / MMA-/ E-m&o para o aluminio

Equipamentos de solda NS- 225PH é caracterizado por sua construgdo e confiabilidade robusta. Trabalha
com uma tensdo de entrada de 230 V, e pela utilizagdo de materiais mais leves, mas fortes, pesa apenas
31 kg e um tamanho de 60 x 37 x 40 cm. A corrente de soldadura deste dispositivo pode ser ajustado 10-
225 amperes, para adaptar o equipamento para as condigfes necessarias.

A soldagem NS-225 PH trabalha com tecnologia MOSFET e atinge um nivel de eficiéncia energética de
93%.



Funcdes do NS- 225 PH:

AUSSTATTUNG

MOSFET = Este conversor
funciona com a tecnologia ST

MOS-FET. Em comparacao

com o consumo de energia do equipamento,
desempenho muito superior é obtido. O
resultado é uma soldadura eficiéncia de
93%! O fornecimento de energia elétrica é
mantida desde o constante e uma solda
perfeita é garantida. Somente através do
MOSFET é concebivel que um equipamento
tdo compacto e leve.

ventiladores
=ventiladores de alta
qualidade  asseguram  um
arrefecimento perfeito para o
calor gerado por este
dispositivo high-end.

ENERGIA ELETRICA
NORMAL =A  equipe
trabalha com uma tomada
elétrica monofasica (230 V
+/- 10%).

Potentes

D=
1 PH

= Display LED indica a

corrente nominal. rArara
EJed
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Sobrecarga / = Erro

LED Pilot acende com as

duas situagdes seguintes: a)

Se a maquina tem uma falha e

né&o pode ser operado. B) Se o
equipamento for superior ao limite de carga
e entra em modo de protecdo. Ou seja, a
equipe esta trabalhando nesta fase para
controlar a temperatura, depois que o
dispositivo esta superaquecido e parado por
seguranca. Durante este processo, o LED
vermelho nos farodis dianteiros. Neste caso,
vocé ndo deve desligar o dispositivo. para a
maquina para continuar o arrefecimento do
motor. Se a luz vermelha se apagar, 0
dispositivo atingiu a temperatura normal de
operacdo e que a equipe pode voltar ao
trabalho.

FUNKTIONEN

WIG / TIG Diferentemente
dos processos MIG / MAG
com gas inerte que flui no
arco TIG entre um eletrodo
de tungsténio ea base néo
derrete material. Para a protecdo do eletrodo
de tungsténio ea poca de fusdo sdo inertes
necessarios, tais como argdnio e hélio gases
(sem ingredientes corrosivos). TIG pode ser
utilizado com todos os metais soldaveis. A

PULSE = fungéo de
impulsos permite aumentar o
consumo de energia, sem
aumentar significativamente
a temperatura da peca de

trabalho.



seleccdo do tipo de corrente, a polaridade e
gés inerte depende do material de base.Este
dispositivo funciona com uma tocha TIG
equipado com um eléctrodo de tungsténio,
gue, juntamente com o0 gas inerte argon
fornece o material de enchimento. Nossos
especialistas recomendam eletrodos de
solda de tungsténio de aco vermelho e ago
inoxidavel, preto de aco e ferro fundido e
ouro e cinza como universal. Dependendo
da espessura da folha de metal eléctrodos de
tungsténio seguinte é recomendada:

e Veneer (0,5-1mm) = 1,6 milimetros
eletrodos

o Espessura normal (1-6mm) =2,4
milimetros eléctrodos

MMA = Esta equipa é uma
amostra dos mais recentes

e Grande (maior do que 6 mm) = 3,2
avancgos na  tecnologia
inverter.lIsto pode ser

milimetros eléctrodos
T

utilizado eléctrodos até 4,2

mm. didmetro para uma excelente qualidade
de soldagem. Gracas ao seu baixo peso, esta
maquina é ideal para utilizagcdo em roaming,
mas também para uma utilizacdo intensiva,
por exemplo:. Em construcdo, exibindo
excelente  desempenho. O  acendimento
automatico (ambos de alta freqliéncia e arco
elétrico) garante as melhores condicGes para
ignicéo.

IGNITION HF  (high
frequency) =ignicdo é uma
alta freqiiéncia de soldagem
TIG sem contato, 0 que

garante  uma  soldagem
comeco limpo.

AC / DC =Com o inversor
pode obter uma corrente de
até 200 ampéres com um
ciclo de trabalho de 60%,
tanto em corrente continua
(DC) e corrente alternada (AC).Portanto,
vocé pode soldar quase todos os metais com
esta equipe. Soldadura de ligas leves tais
como as de aluminio e de titanio é usado

HF,

PULSE FQ =ondas de
frequéncia para cada secdo de
tempo (soldagem de pulso).

CICLO DE PULSO
(PULSE CICLO) =usado

&ﬂ para regular a corrente
pulsada.

Funcéo 2t/ 4 t=2 A fungdo
do curso de soldadura
comeca logo que o botdo é
accionado tocha.Assim que
VOCé parar de pressionar o
botdo eo processo cessa, chegando em
funcdo de corrente inclinagdo para baixo
(para baixo fluxo). Se vocé pressionar o
botdo para a fungédo de descida de inclinacéo
(a jusante) ou POST TIME (gas post),
novamente, vai retomar 0 processo de
soldagem.

Funcdo = 4T O processo de soldagem
comeca depois de premir o botdo de parar a
tocha e pressione-0 novamente depois de

ativar a inclinagdo funcdo BAIXO (a
jusante).
Base BASE DE CORRENTE =

base atual =unica funcgdo
U funciona quando o pulso esta

ligado. E usado para mudar o

atual entre a corrente
principal ea corrente de base.

O

Inclinagdo  para  baixo
=Reducdo automatica da
corrente de arco extingdo
para evitar queimadas areas
peca. Ajustavel em segundos.

POST TEMPO = O fluxo de
gas de proteccdo pode ser
controlado em intervalos
mensuraveis em
segundos. Este regulamento é
importante para resfriar o metal de solda
fundido apos a soldagem e pr

Hot-start = Através desta
caracteristica também estdo
ligados eléctrodos

HOTSTART

problematico porque a tenséo
é automaticamente



corrente alternada. Para outros metais, como
0 aco, o interruptor de corrente continua
(DC). Este equipamento utiliza a mais
recente tecnologia MOS-FET, gracas ao
qual este sistema oferece excelente
desempenho, especialmente em comparacéo
com 0 consumo de energia
elétrica. Manutencdo constante da corrente
de soldagem garante uma soldagem
acabamento perfeito. Esta equipe atinge um
nivel de eficiéncia energética de 93%.

WD = LIMPA regula

negativo e positivo atual para + /
alcancar a penetracao —
desejada e corddo de

solda. Importante apenas na
soldagem de aluminio.

ANTI-STICK = Este recurso
evita que os derrete e pasta de
eletrodo, uma vez que 0 curso
é automaticamente reduzida.

7\
\1/

aumentado para a igni¢do. Apos a ignicao, o
computador ajusta automaticamente a pré-
definido de tenséo.

ARC FORCE (ARC
FORCE) =A funcdo ARC
FORCE impede a vara

ARCFORCE  3rco. Define o valor ideal da

forca do arco. A forga do
arco ajustavel ajuda a outros que a
horizontal ~ posicdes de  soldagem,
aumentando a amperagem de saida.

ANSCHLUSSE

GAS INERTE =Para
soldadura TIG com um gas
inerte (por exemplo argon) se
necessario

Ligue a bragadeira da terra
=Aqui o fio terra, que
também se conecta a peca ou
0 banco de metal esta
conectado.
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TOMADA PARA PEDAL

= O dispositivo pode ser

controlado remotamente por

um pedal. O pedal também

pode compra-lo em nossa
loja.



Modelo
Estado
Item

Tensao nominal de entrada [V]

Frequéncia de entrada [Hz] 50/60 Hz
Corrente nominal [amp] 17.4 A
Corrente maxima de entrada 24A
Poténcia de entrada nominal [kVA] 3.8 kVA
[Plgizlin]cia de entrada nominal maxima [kVA] 5.4 KVA
Tensdo em circuito aberto 62V
TIG-DC soldagem corrente [A] 10-225 A
TIG-AC Corrente [A] 10-225 A
Soldadura MMA [A] 10-160 A
Ciclo de funcionamento [%] 60%

Com 100% de corrente de soldagem ED [A 174 A
Corrente de soldadura.com um ciclo de 225 A
trabalho de 60% (6 min.) [A]

Pulso de corrente [A] 5-225 A
Frequéncia (modo AC) (Hz) 0,5 a 25 Hz
Freqiéncia de pulso (modo DC) [Hz] 0,5-300 Hz
I[_:rrrc_]:j;jor]a de pulso / grau de sensibilidade 10 - 90%
Frequéncia da corrente de saida (AC) (Hz) 60 Hz
Atual Balanced (AC) [%] 20-80%
Valvula solendide de gas Sim

Fluxo de gas pds Tempo [s] 1-10s
Fluxo de tempo de subida [s]

Tempo de menor fluxo de [s] 0-10s
Eletrodo de didmetro (TIG) [mm] Az mm
Diametro do eletrodo (MMA) [mm] 1-4 mm

NS-225PH
Nova

2038

230V 1-Phase



Ignicdo (TIG)

Funcdao ARC-forca

Hot Start (partida a quente)
Anti vara

Conectando-se a pedalar
Mudar para 2-4 vezes
Equipamentos de refrigeracao
Refrigeracdo da tocha
Espessura da solda [mm]
Fator de Poténcia

Eficiéncia (a poténcia nominal)
Classe de Isolamento

Classe de protecao

Dimensdes (CxLxA)

Peso

Dimensdes da embalagem (CxLxA)

Peso

HF - High
Frequency

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Fas

Air
0,5-10 mm
0,7a0,9
> 0,85

F
IP21S

60 x 37 x 40
cm

31 kg

72 x48 x 47
cm

40 kg



